MASSARBEIT IN STAHL

HeilRer Tipp: Brennen statt Frasen
Optimierte Werkstiuickkosten durch hohe Abtragsraten auch bei

komplexen Geometrien

Gerade bei der Fertigung von GroR3bauteilen bedeuten Schnelligkeit und
Wirtschaftlichkeit bares Geld. Als fihrender Spezialist flir grof3e, schwere
Brennteile, mechanische Bearbeitung und komplexe Schweil3baugruppen
setzt die Jebens GmbH aus Korntal-Munchingen deshalb bei hohen
Abtragsraten immer haufiger auf Brennen statt Frasen. Mit einem einzigen
Schnitt entfernt sie dabei massives Material, was bis zu 50 Prozent
Zeitersparnis und folglich signifikant geringere Kosten bedeutet.
Voraussetzung dafur ist neben den entsprechenden Anlagen zur
Bearbeitung von Tafeln und Blécken mit bis zu 1.100 Millimetern Dicke
und Stuckgewichten von bis 55 Tonnen eine ausgepragte Expertise in

Brenner- und Temperaturfihrung.

Vor dem Hintergrund zunehmend kleiner Losgrof3en und enger Lieferzeiten
gewinnen Effizienz, Flexibilitdt und Qualitdt immer mehr an Bedeutung. Als
wirtschaftlich interessante Alternative zur komplexen Bearbeitung grofRer
Werkstlcke durch Frasen setzt Jebens auf eine perfektionierte Technik des
Brennschneidens. Sie erlaubt in vielen Fallen die deutliche Reduzierung bis hin
zum vollstdndigen Wegfall von Frészeiten und bietet dadurch hohes
Rationalisierungspotenzial. Ein Beispiel aus der Praxis ist ein Gehéause fir
Heizkorperpressen, das Jebens fur die Schuler-Gruppe aus Baustahl in der
Gute S355J2 mit APZ 3.1 fertigte. In mehreren Ebenen galt es hierbei, aus
einer 30 Tonnen schweren Stahltafel 400 x 710 x 840 Millimeter grofe
Werksticke zu fertigen und dafir grofe Segmente mit engen Radien
abzutragen. Diese Ausklinkungen waren in sehr unterschiedlichen
Schnitthdhen, -breiten und -tiefen zu realisieren. Ganz ohne Frasen fertigte der
Brennschneidspezialist nur mit der Flamme die aufwandigen Geometrien exakt

nach Kundenvorgabe. Moglich machten dies das profunde Know-how der
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langjahrigen Mitarbeiter von Jebens und die hochmodernen technischen
Anlagen. So kam flir den Dickenabtrag eine Sato-Brennschneidmaschine zum
Einsatz, ein Fasroboter Ubernahm anschlieend das Finishing der komplizierten
Geometrien auf verschiedenen Ebenen. Zuvor wurde die exakte Schnittfiihrung
anhand von 3D-Modellen simuliert, um zu gewahrleisten, dass der Schnitt auch
wirklich auf Anhieb prézise passte. Denn bei diesem Verfahren gibt es bei

einem versehentlich zu groRen Abtrag keinen zweiten Versuch.

MaRarbeit mit 3D-Simulation

Oftmals kennen Konstrukteure auf Kundenseite gar nicht die Moglichkeit, enge
Radien oder abgeschragte Seiten mit der Brennschneidmaschine herzustellen.
Dabei ist dieser Grobabtrag auch bei vorgegebenen Préazisionsparametern
oftmals das Verfahren der Wahl. Durch partielles Nachfrasen werden selbst
enge Toleranzen erfillt, aber zuvor grol3e Materialmengen kostenginstig
abgetragen. Das Potenzial dieser Option wird bei einem Ersatzteil fir ein
Stahlwerk aus S355-Baustahl deutlich, bei dem Diagonalschnitte auf einer
Lange von 710 Millimetern umzusetzen waren. Dimension und geforderte
Mafl3genauigkeit verlangten hohe Verfahrenskompetenz beim Brennschneiden,
da eine Brennflamme nun einmal nicht mit der Prézision eines Lasers arbeitet.
Jebens loste diese Herausforderung iber eine spezielle Warmefiihrung mit
ausgeklugeltem  Vorglihen und geradezu virtuoser Fihrung der
Brennschneidmaschine: So wurden aus einem 450 Millimeter dicken und 1.000
Millimeter hohen Block vier durch einen Steg getrennte Schrdgen — davon je
zwei parallel angeordnet — geschnitten. Die Elemente aus der Seite sowie
Schrédgen im 45-Grad-Winkel trug Jebens durch mehrlagiges Schneiden ab.
Lediglich fiur das Finishing des Bauteils setzte das Unternehmen die
Frdsmaschine ein. Die Gegenuberstellung der Kosten fir mechanische
Bearbeitung oder Brennschneiden war fir den Kunden der erste Impuls, sich fir
dieses von Jebens vorgeschlagene Verfahren zu entscheiden. Anhand von 3D-
Modellen optimierten die kaufmannischen und technischen Jebensberater im

engen Schulterschluss mit dem Kunden die Konstruktion unter Kosten- und
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Qualitatsaspekten. Das Ergebnis spricht fir sich: 40 Prozent Kostenersparnis in

der Bearbeitung und eine um 30 Prozent kirzere Bearbeitungszeit.

Wirtschaftlich interessante Perspektiven

Entsprechend stark ist die Alternative Brennen statt Frasen bei Jebens
inzwischen gefragt, um grof3e Abtragsraten auch bei anspruchsvollen
Geometrien effizient zu realisieren. Eine finale mechanische Bearbeitung wird
dadurch zwar nicht immer ersetzt, aber der Hauptteil des abzutragenden
Materials kann so mit deutlich weniger Zeitaufwand entfernt werden. Schnellere
Fertigung, sichere Prozesse und geringere Werkstlickkosten erschlieRen bei
der Bearbeitung grolRer Bauteile wirtschaftlich interessante Perspektiven. Sie
sprechen in zahlreichen Anwendungsfallen fir diese Losung, fir die der
Experte aus Korntal-Miinchingen dank integriertem Know-how und

leistungsstarkem Maschinenpark pradestiniert ist.
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Jebens GmbH

Als ein fuihrender Spezialist flr schwere Brennteile, mechanische Bearbeitung
und geschweildte Konstruktionen mit Stiickgewichten von bis zu 160 Tonnen
setzt die Jebens GmbH mit Standorten in Korntal-Minchingen und No&rdlingen
regelmafig Standards. Mit einer siebenstufigen Fertigung von Produkten in
Dickenbereichen von 8 bis 1.400 mm, Breiten bis 5.000 mm und Langen bis
20.000 mm steht Jebens fur MaRarbeit in Stahl. Als Tochterunternehmen des
bedeutendsten Grobblechherstellers der Welt, Dillinger, hat Jebens jederzeit
Zugriff auf technologisch richtungsweisendes Stahl-Know-how. Fihrende
Technologie, modernste Maschinen und Anlagen, sowie der gro3te Glihofen

Suddeutschlands, machen Jebens zum Experten fur anspruchsvolle Aufgaben.

Kennen Sie schon den Jebens-Newsletter? Zur Anmeldung geht es

unter http://www.jebens.de/de/kontakt/newsletter-anmeldung/.

Néhere Informationen: Abdruck frei, Beleg bitte an:


http://www.jebens.de/de/kontakt/newsletter-anmeldung/
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Bild 3: Ganz ohne Frasen fertigt Jebens nur mit der Flamme Bild 4: Aus einem 450 Millimeter dicken und 1.000
selbst aufwéndige Geometrien exakt nach Kundenvorgabe. Millimeter hohen Block werden mit der Flamme vier
durch einen Steg getrennte Schragen geschnitten.
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