MASSARBEIT IN STAHL

Grol3presse bringt Stahlbadewannen in Form
Ausgekligeltes Zusammenspiel von Design, Konstruktion
und Malarbeit in Stahl

Bei der Produktion einer Stahl-Emaille-Badewanne entscheidet die
Qualitat des Tiefziehprozesses malfigeblich Uber die Qualitat der
Endprodukte. Das déanische Familienunternehmen Hydraulico A/S
fertigt seit Uber 70 Jahren Tiefziehpressen fir Edelstahl-Spulbecken,
Bade- und Duschwannen und gilt international als eines der fihrenden
Unternehmen in diesem Bereich. Ein namhafter Schweizer Hersteller
von Sanitarwannen beauftragte Hydraulico deshalb mit dem Bau einer
hydraulischen Tiefziehpresse mit 1.400 Tonnen Presskraft zur
Formung von Premiumwannenkdrpern. Die Anfertigung aller
relevanten Stahlteile fir diese GroRRpresse Ubernahm die Jebens
GmbH aus Korntal-Miinchingen — ein fihrender Spezialist fir grof3e
schwere Brennzuschnitte und komplexe montagefertige

SchweilRbaugruppen.

Mit hydraulischen Tiefziehpressen zur Herstellung von Kochgeschirr begann
anno 1946 die Erfolgsgeschichte von Hydraulico im danischen Odder, 25
Kilometer sudlich von Aarhus. Dank rasant ansteigender Nachfrage wuchs
das Unternehmen schnell und erweiterte sukzessive sein Portfolio. In den
1950er-Jahren nahm es die Fertigung von Tiefziehpressen zur
Spulbeckenproduktion auf, die schon bald auch in den USA stark gefragt
waren. 95 Prozent aller heute dort installierten Kapazitdten zur Herstellung
von Stahlbadewannen stammen aus dem danischen Traditionsbetrieb.
Heute umfasst das Portfolio des Pressenbauers Uberdies Pressen und
schlusselfertige Produktionslinien zum Schienenschmieden, zur Produktion
von Plattenwarmetauschern, Lebensmittelschalen, Betonmischerschiisseln
und Strahltriebwerken. Dabei konzentriert sich das Unternehmen
konsequent auf seine Kernkompetenzen: Design, Konstruktion,

Zusammenbau und Installation. Die bendtigten Komponenten werden von
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sorgféltig ausgewahlten Spezialisten nach den Entwirfen von Hydraulico
gefertigt. Rund 4.000 Pressen mit Presskraften von 100 bis 10.000 Tonnen
hat Hydraulico seit der Grindung vor fast 75 Jahren verkauft, bei
Tiefziehpressen fur Badewannen und zum Schienenschmieden ist das
Unternehmen nach eigenen Angaben in Europa und Nordamerika
Marktfuhrer. Je nach Einsatzbereich und Kundenwunsch konstruiert

Hydraulico die Pressen mit Zugankern, als Plattenpresse oder Monoblock.

Multigesteuerter Tiefziehprozess

Charakteristisch fur die sehr steifen aber dennoch gewichtsoptimierten
Monoblockpressen sind eine StoRelkonstruktion aus Auf3en- und
InnenstoRel sowie die generell sehr hohe Qualitat der Komponenten, die
den Energieverbrauch minimiert. Das Zusammenspiel der Auf3en- und
InnenstolRel begrindet die hohe Blechhaltekraft, die insbesondere bei so
groRen Tiefziehteilen wie Badewannen der Schlissel fir einen optimal
gesteuerten Materialfluss wahrend des Tiefziehvorgangs ist. Eine
Standardbadewanne ist 1.800 Millimeter lang und 800 Millimeter breit. Das
Sortiment des Schweizer Premiumherstellers von Sanitarwannen umfasst
jedoch eine Vielzahl an Wannenformen, -gréen und -typen, die
auftragsbezogen in rascher Folge produziert werden. Daflr werden aus
Stahlblech Wannenkoérper mit einer Wanddicke von 1,6 bis zwei Millimetern
bis zu 500 Millimeter tief in Form gezogen. Diese Tiefe des Umformens ist
fur die dafur eingesetzten Pressen eine besondere Herausforderung, da mit
der Menge des tiefgezogenen Materials die Gefahr von Faltenwurf und
damit von Ausschuss steigt. Hier bewdahrt sich die uber Jahrzehnte
gewachsene Designkompetenz von Hydraulico und das profunde Umform-
Know-how fir derart herausfordernde Tiefziehprozesse. Darauf baute auch
der Schweizer Wannenproduzent und bestellte eine hydraulische Dreiwege-
Tiefziehpresse vom Typ TAP 1400 fir seine anspruchsvollen
Umformprozesse. Die robuste Konstruktion dieser Presse und ihr
ausgekliigeltes Hydraulik-System, gewdhrleistet die geforderte exzellente

Teilequalitst des Endproduktes und komfortable Bedienung. Hohe
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Verfugbarkeit und Ausbringleistung sind zudem die Gewahr fir eine
optimierte Wirtschaftlichkeit. Die Presskraft von 1.400 Tonnen ist verteilt auf
einen InnenstéRel mit 600 Tonnen und vier AuRenstéfRel mit jeweils 200
Tonnen Presskraft. Das Ziehkissen mit integriertem Auswurfsystem hat eine
Leistung von 300 Tonnen. Mit einem Gewicht von 150 Tonnen und
Rahmenabmessungen von 4.000 Millimetern Breite, 9.000 Millimetern Hohe
und 2.500 Millimetern Tiefe ist die Monoblock-Konstruktion ein echter
Gigant. Entsprechend grof3 fallt auch der Tisch mit einer Breite von 2.600
Millimetern und 2.200 Millimeter Tiefe aus: Bis zu 2.000 Millimeter grofRe
Werkstucke konnen hier mit bis zu 1.400 Tonnen Druck bis zu 500
Millimeter tief in Form gezogen werden. Das automatische
Werkzeugwechselsystem fir Werkzeuge mit bis zu 30 Tonnen Gewicht
ermoglicht einen schnellen Austausch der Formwerkzeuge: Binnen zehn
Minuten — anstatt einer Stunde wie bei herkémmlichen Pressen — kdnnen
die Werkzeuge gewechselt werden. Zudem erlaubt das System die
Aufnahme einer nahezu unbegrenzten Anzahl von Formwerkzeugen, seien
es neue oder auch bereits vorhandene. Den Rahmen konstruierte
Hydraulico nach dem im Unternehmen langjéhrig bewahrten Prinzip aus
Vorder- und Rickenplatte mithilfe numerischer Optimierung per Finite-
Elemente-Methode (FEM). Die Grundelemente von Vorder- und
Rickenplatte wurden aus einem Blech geschnitten, sodass es in der
Basisstruktur keine Schweil3nahte gibt. Extra starke Saulenseiten
gewadhrleisten auch bei groRen aufRermittigen Belastungen die notwendige
Parallelitat wahrend des Pressenhubs. Die Eigensteifigkeit der
kastenférmigen Stdl3el wurde ebenfalls mittels FEM-Analyse optimiert. Dicht
an dicht in Langsrichtung eingebrachte Verstarkungsrippen und
Unterstitzungen an allen vier Seiten des Pressentischs sorgen bei

Lasteintrag fir maximale Steifigkeit.

Alle Fertigungsstufen aus einer Hand
Zur Fertigung der komplexen Rahmenkonstruktion bewahrte sich die

langjahrig gewachsene Partnerschaft mit Jebens durch die sofortige
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Materialverfigbarkeit. Als Tochterunternehmen von Dillinger verfligt der
Brennschneidspezialist Uber eines der groRten Lager in Europa an
hochqualitativen Stéhlen im Dickenbereich von 100 bis 650 Millimeter. So
konnte Jebens alle benétigten Stahlbleche in den gewlnschten grol3en
Abmessungen und Stiickgewichten aus Lagermengen liefern — darunter
auch die riesigen Mutterbleche fir die Rahmenkonstruktion.

Die 66 Tonnen schwere Stahlbaugruppe fiir den Pressenrahmen bestand
aus 77 Einzelteilen, die bei Jebens vom Brennen Uber das anschlieRende
Schweil3en, Spannungsarmgliihen bis zur mechanischen Bearbeitung und
Grundierung aus einer Hand gefertigt und gesteuert wurden. Nach der
Erstellung der Zeichnungen fur die Brennteile erfolgten zunéchst in Korntal-
Munchingen diverse Blechzuschnitte in Dicken zwischen 10 und 120
Millimetern. Dabei erforderten die enormen Dimensionen der Brennteile —
bis zu 1.975 Millimeter breit, 8.630 Millimeter lang und 120 Millimeter dick —
MaRarbeit in Stahl, um die fir einen effizienten Zusammenbau der
Komponenten erforderliche Homogenitat zu gewahrleisten. Zum Schweil3en
wurden die geschnittenen und gefasten Bleche anschlieRend ins Zweitwerk
nach Nordlingen transportiert. Hier war zundchst die Expertise des
Schweil3fachingenieurs von Jebens gefragt, um die Schweil3konstruktion im
Detail auf bearbeitungstechnische Notwendigkeiten zu Uberprifen und
gegebenenfalls anzupassen. Dabei standen angesichts der Komplexitat der
Konstruktion die gesicherte Zuganglichkeit sowie SchweiRnahte fir
lastaufnehmende Teile und mechanisch relevante Komponenten im
Mittelpunkt. Gerade in diesem Bereich ist die intensive Beratung von
Jebens stets besonders gefragt. So wurden seit Beginn der
Zusammenarbeit im Jahr 2013 die generelle Schweil3nahtausfihrung und
spezifische SchweilRkonstruktionen kontinuierlich gemeinsam optimiert.
Nach der detaillierten Uberpriifung aller Teile fir die Schweilzeichnungen
besprachen die Schweil3fachleute ihre Anderungsvorschlage mit den
Hydraulico-Konstrukteuren und begannen nach deren Freigabe mit der
Teilung. Unter anderem galt es, vier bis zu neun Meter lange Bleche

zusammenzuschweilen. Mit modernsten Anlagen und gepriften
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SchweilRern, die durch Internationale SchweiRfachmanner Uberwacht
werden, gewdhrleistete Jebens die optimale Ausfuihrung aller Nahte und
damit die gebotene Stabilitdit der Rahmenkonstruktion. Bei der Abnahme
der kompletten Schwei3konstruktion durch den vom Badewannenhersteller
beauftragten externen Gutachter erwies sich das solide Know-how des
Schweil3fachingenieurs von Jebens erneut als sehr wertvoll. Gemeinsam
besprachen die Fachleute die bereits bei Jebens erfolgten Prifungen der
SchweilRndhte und erganzende Winsche des Abnehmers. Der Jebens-
Experte koordinierte die Abstimmungen mit Hydraulico und Uberwachte,
dass die neuen Vorgaben entsprechend umgesetzt wurden und es zu
keinen Verzogerungen bei der Abnahme kam. In guten Handen wusste
Hydraulico den fast neun Meter langen Pressenrahmen auch beim
anschlielenden Spannungsarmglihen: Jebens verfligt im Werk Nérdlingen
Uber einen der grofiten Gluhofen in Suddeutschland, der mit 15 Meter
Lange, 5,8 Meter Breite und 3,8 Meter H6he auch so grof3formatige
Komponenten muhelos fasst. Bei der abschlieBenden Bereitstellung zur
externen mechanischen Bearbeitung und zum Lackieren bewéhrte sich
einmal mehr die ganzheitliche Koordination durch Jebens. Durch die Wahl
geografisch giinstig gelegener Spezialisten fiir die externe Bearbeitung
wurde der Fertigungsprozess im letzten Schritt auch logistisch so optimiert,
dass die Auslieferung an Hydraulico trotz der zwischenzeitlichen

Verzodgerungen fristgerecht erfolgen konnte.

Eingespieltes Team

Seit Beginn der Zusammenarbeit mit dem danischen Pressenhersteller hat
Jebens rund 50 Hydraulico-Pressen mit Brennteilen und Stahlbaugruppen
bestlickt. Ein entscheidendes Argument dafir ist aus Sicht des danischen
Pressenbauers — neben der guten, kompetenten und ehrlichen
Zusammenarbeit — die hohe Materialverfugbarkeit und -qualitéat. Gerade im
Pressenbau wird oftmals europdischer Stahl verlangt. Als Tochter von
Dillinger ist Jebens dafir ein Garant. Hinzu kommt laut Erik Aagaard, Sales

Director Press Systems bei Hydraulico: ,Nicht viele Unternehmen kénnen
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so grof3e Konstruktionen in so hoher Qualitat bearbeiten.” Fur ihn ist Jebens
deshalb aus gutem Grund bevorzugter Lieferant fir Pressenrahmen, -tische
und -stdRel: ,Bestimmende Qualitdt des Rahmens ist die Bearbeitung.
Neben der Homogenitat der Brennschnitte gewahrleistet Jebens die
Einhaltung geringster Toleranzen — und das sogar deutlich besser, als wir
das friher mit eigenen Kraften konnten.” Gleich zwei weitere Auftrage fur
Pressenrahmen hat Hydraulico deshalb bereits bei Jebens platziert — eine
zum Schienenschmieden und eine fir einen fuhrenden Hersteller von

Wassersprudlern durch RickwartsflieBpressen.
10.795 Zeichen inkl. Leerzeichen

Jebens GmbH

Als ein fuhrender Spezialist fir schwere Brennteile, mechanische
Bearbeitung und geschweil3te Konstruktionen mit Stiickgewichten von bis zu
160 Tonnen, setzt die Jebens GmbH mit Standorten in Korntal-Minchingen
und Nordlingen regelmafig Standards. Mit einer siebenstufigen Fertigung
von Produkten in Dickenbereichen von acht bis 1.400 mm, Breiten bis 5.000
mm und Langen bis 20.000 mm steht Jebens fir Mal3arbeit in Stahl. Als
Tochterunternehmen des bedeutendsten Grobblechherstellers der Welt,
Dillinger, hat Jebens jederzeit Zugriff auf technologisch richtungsweisendes
Stahl-Know-how. Fihrende Technologie, modernste Maschinen und
Anlagen, sowie der gré3te Gluhofen Suddeutschlands, machen Jebens zum

Experten fur anspruchsvolle Aufgaben.

Kennen Sie schon den Jebens-Newsletter? Zur Anmeldung geht es

unter http://www.jebens.de/de/kontakt/newsletter-anmeldung/.

Nahere Informationen: Abdruck frei, Beleg bitte an:
Jebens GmbH impetus.PR

Daimlerstr. 35-37 Ursula Herrling-Tusch

70825 Korntal-Munchingen Charlottenburger Allee 27-29
Telefon: +49 (0) 711/80 02-0 D-52068 Aachen

Telefax: +49 (0) 711/80 02-100 Telefon: +49 (0) 241/189 25-10
E-Mail: info@jebens.dillinger.biz Telefax: +49 (0) 241/189 25-29
www.jebens.de E-Mail: herrling-tusch@impetus-pr.de

www.impetus-pr.de
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Bild 1: Fir den Bau einer Bild 2: 200 mm dickes, 3.500 mm Bild 3: Hydraulische Dreiwege-Tiefziehpresse vom Typ TAP 1400 fur

hydraulischen Tiefziehpresse breites und 9.005 mm langes einen Schweizer Premium-Hersteller fir Sanitdrwannen.
mit 1.400 Tonnen Presskraft Brennteil fur den Pressenrahmen.

fertigte Jebens alle relevanten
Stahlteile fur Hydraulico.

Bild 4-5: Die 66 Tonnen schwere Stahlbaugruppe fiir den Pressenrahmen bestand aus 77 Einzelteilen, die gebrannt, geschweil3t, spannungsarm
gegliiht, mechanisch bearbeitet und grundiert wurden.

Jebens GmbH

Bild 1,3: © Jebens / Hydraulico
Bild 2,4,5: © Jebens

Gerne senden wir lhnen diese oder weitere
Motive in druckfahiger Auflésung per E-Mail.

Das Bildmaterial darf ausschlieflich fiir den
hier genannten Text der Jebens GmbH
verwendet werden. Jede dartber
hinausgehende, insbesondere
firmenfremde Nutzung, wird ausdriicklich
untersagt.

impetus.PR
Agentur fiir Corporate Communications GmbH

Ursula Herrling-Tusch
Charlottenburger Allee 27-29
D-52068 Aachen

Tel: +49[0]241/18925-10

Fax: +49[0] 241 /189 25 - 29
E-Mail: herrling-tusch@impetus-pr.de
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der Presse gewabhrleistet die
geforderte exzellente
Teilequalitat des Endprodukts.
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Bild 8: Die enormen Dimensionen der Brennteile erforderten
laservermessene Malarbeit in Stahl.

Bild 7: Die StoRelkonstruktion aus
AuRen- und InnenstéRel sowie die
hohe Qualitat der Komponenten
begriindet die hohe Blechhaltekraft.
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Bild 9: Jebens gewahrleistete durch die optimale Ausfihrung aller
Schweifndhte die gebotene Stabilitdt der Rahmenkonstruktion.

Jebens GmbH

Bild 6-7: © Jebens / Hydraulico
Bild 8-9: © Jebens

Gerne senden wir lhnen diese oder weitere
Motive in druckfahiger Auflésung per E-Mail.

Das Bildmaterial darf ausschlieflich fiir den
hier genannten Text der Jebens GmbH
verwendet werden. Jede dartber
hinausgehende, insbesondere
firmenfremde Nutzung, wird ausdriicklich
untersagt.
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Ursula Herrling-Tusch
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Bild 10-13: © Jebens
Bild 14: © Jebens / Hydraulico

Gerne senden wir lhnen diese oder weitere
Motive in druckfahiger Auflésung per E-Mail.

2 Das Bildmaterial darf ausschlieRlich fir den
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Bild 13: Den fast neun Meter langen Pressenrahmen gliihte Bild 14: Erik Aagaard, Tel: +491[0]241 /189 25 - 10

Jebens im Gliihofen im Werk Nordlingen. Sales Director Press Fax: +49 [0] 241 /1 89 25 - 29
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Jebens GmbH
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